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FORORD

Vi pa Ronnmarks som drivit detta projekt vill naturligtvis tacka de som tackas bér.

Jag vill tacka arbetsgruppen och projektets referensgrupp med representanter for Skanska, Zarges 1
Sverige och Tyskland samt foretagen Lindstrom & son och Katako, som med sin personal testat
prototyperna ute 1 produktionen.

Jag vill ocksa tacka mina egna kollegor och personal som stéllt upp genom hela projektet. En som
séarskilt utméarkt sig dr Anders Lundstrom som bidragit med flera genomférbara idéer.

Ett stor tack riktas vidare till Lars Sandstrom pa Sveriges Byggindustrier for den hjdlp han bistatt
med.

Sist med inte minst tackar jag 4 projektets vignar SBUF som bidragit finansiellt till att
framtagande av en prototyp blev mojlig.

Det har varit inspirerande att fa delta 1 utvecklingen mot en battre arbetsmiljo for
undertaksmontorer och andra yrkesgrupper med liknande arbetsférutséttningar.

Resultatet talar forhoppningsvis for sig sjalv!

Februari 2015

Peter Holmblad, Ronnmarks Undertak AB
projektledare



SAMMANFATTNING

Rullstéllning anvands pa arbetsplatser dar det kréavs flexibiltet och dar stallningen kan behéva
flyttas ofta. Nya krav fran Arbetsmiljoverket innebér att arbetsplattformar, typ rullstdllning, inte
langre far forflyttas med personer pa stallningen. Hjulen skall var lasta nar nagon befinner sig uppe
pa plattformen.

Problembeskrivning:

e En rullstidllning eller annan typ av arbetsplattform behover ofta flyttas for att komma at
hela arbetsstéllet.

e Stallningen kan ocksa behova flyttas tillfalligt for att bereda atkomst at andra arbeten
nedanfor stdallningen

e Praxisibranschen vid arbeten fran stallning férsedd med hjul har varit att forflytta
rullstallningen utan att klattra ner.

e Lasta hjul innebar att yrkesarbetare maste kliattra ner fran stiallningen for att lasa upp
hjulen. Detta moment méste ibland upprepas mer 4n 80 ggr per arbetsdag.

Med andra ord innebar de nya arbetsmiljokraven att yrkesarbetaren maste klattra ner fran
stallningen for att lasa upp hjulen, flytta stdllningen, ldsa hjulen igen for att klattra upp och
fortsdtta med arbetet. Detta innebér stérningar, tidsforlust och irritation. Detta innebar dven en
okad risk for belastningsskador.

Utveckling av ny hantverksstallning
I syfte att underléatta for yrkesarbetare som arbetar fran rullstallningar har projektet tagit fram och
testat en stillningsvariant med bekvamare och sdkrare atkomst.

Forst tillverkades en prototyp som testades i en undertaksentreprenad. Efter utviardering och
justerades konstruktionen pa ett antal punkter.

Den slutliga stallningskonstruktionen har féljande utforande:
e récken pa tre sidor

e en trappa med 45 graders lutning

djupa trappsteg

hjul som lases med pedal och lases upp med ett 14tt lyft i handledaren till trappan

plattform med tre fixa arbetshojder anpassade till normala arbetshojder inomhus

Trappans utformning gor det bekvamt och sdkert att snabbt ta sig upp och ner. Hjulens lasning har
utformats for snabb och dven bekvam hantering. Stillningen &r ocksa konstruerad for enkelt
montage och transport.



Projektets maluppfyllelse
Malet att ta fram en prisvard produkt for flertalet yrkesarbeten inom byggbranschen och som ar
anpassad till Arbetsmiljoverkets krav anses vil uppnatt.

Liksom foregadngaren till denna nya hantverksstéllning kan den anvéandas vid olika typer av arbeten
och forenkla for flera olika yrkeskategorier bland annat:

e Undertaksmontorer

o Elektriker

e VVS-montoérer

e Malare

e Haltagare

e Rivare

e Inredningssnickare

e Stad- och saneringspersonal

Hantverksstillningen édr idag dessutom inne 1 en kommersiell fas via foretaget Zarges som bland
annat levererat den till projektet Nya Karolinska Sjukhuset, NKS.

Erfarenheter och reflektioner

Arbetet med att utveckla och testa en ny stallningsprototyp har skapat nya perspektiv och syn pa de
mojligheter som faktiskt finna att forbéattra befintliga hjadlpmedel 1 byggbranschen. De forbattringar
som nu gjorts borde kanske ha kommit till stdnd utan att en skérpning av arbetsmiljéreglerna
tvingat fram denna utveckling.

Utveckling av béttre och sdkrare utrustning for byggarbetsplatser kan sannolikt medfor
inbesparingar i form av battre och sékrare arbetsmiljo. Kvalitet och effektivitet i arbetet.
kostnaderna for individ och samhélle 1 samband med de arbetsskador och olyckor som faktiskt
intraffar 1 byggbranschen.

Viktiga parametrar for projektets framgang har varit:
e att inte uppfinna hjulet utan att utga ifran befintliga hjalpmedel och erfarenheter
e samarbete i flera led fran konstruktor och tillverkare till aterférsaljare och entreprendr

e involverande av yrkesarbetare i utveckling och utvirdering.
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INLEDNING
Bakgrund

Skador och olyckor till f61jd av manuella arbeten som utfors 6ver huvud- och axelhdjd ar ett valkéant
problem bland montérer 1 byggbranschen. Vid undertaksmontage, rivning eller infastningsarbeten
som sker underifran blir arbete inte bara ett ergonomiskt problem Precisionen blir simre med risk
for skador pa bade ménniskor och egendom.

Behovet av sikra arbetsplattformar for invandiga arbeten finns inom flera olika
yrkesgrupper bland annat:

¢ Undertaksmontérer

o Elektriker

e VVS-montorer

e Malare

e Haltagare

e Rivare

e Inredningssnickare

e Stédd- och saneringspersonal

Arbetsplattformar med sidker och stabil atkomst underlattar 4ven vid kontroller, besiktningar och
provtagningsarbeten i byggnader.

Nya arbetsmiljoforeskrifter forsvarar dock flexibiliteten vid arbeten fran stallning. Vid manga typer
av arbeten krévs att stéllningen flyttas flera ganger om dagen.

Dagens foreskrifter tillater inte att hantverksstéllningar forflyttas med personer uppe pa
stallningen. Dessutom skall hjulen enligt de nya foreskrifterna lasas upp och lasas igen vid varje
forflyttning vilket innebér upplevda stérningar i produktionen.

Av personalen upplevs det som ett irritationsmoment att behova klattra upp och ner fran
stallningen vid minst lilla forflyttning. Dessutom ar detta klattrande i sig ett riskmoment vilket
traditionell stallningsutrustning inte har anpassats for.

Risken for skador har 6kat markant - nar klattringsmomenten pa hantverksstallningar - maste
utféra uppemot 80 ggr per dag pa vissa arbetsplatser.

Om arbetsmiljoverkets krav skall efterlevas utan att nya skaderisker uppstar har bedémning varit
att det ar redskapen som maste utvecklas. I detta projekt ar det arbetsplattformarna som har
studerats och medel sokts for att utveckla en idé kring sikrare dtkomst och enklare lasning av
stallning.



Syfte

Overgripande syfte med projektet har varit att en hitta en funktionell l6sning som bade kan férenkla
arbetet och forbéattra arbetsmiljon for yrkesgrupper som utfor arbeten fran hantverksstallning.

Specifikt har syftet med detta projekt varit att vidareutveckla en idé for att ta fram och testa en
prototyp av en hantverksstiallning anpassad bl a till de nya kraven 1 AFS Stéllning 2013:04 med
ikrafttradande den 1 juli 2014.

Genomférande
Utvecklingsarbetet av en ny hantverksstdllning har baserats pa foljande grunder:
e undvikande av forslitningsskador och andra negativa arbetsmiljokonsekvenser

e AFS Stallning 2013:04 med kravet att inga arbeten far ske fran stdllning utan att hjulen ar
lasta

Arbetet har bedrivits av Ronnmarks Undertak AB 1 samrad med expertis inom tillverkning och
produktion. Samtliga har ingatt i arbets- respektive referensgrupperna for projektet.

Projektets arbetsgrupp har bestatt av representanter fran:
e Ronnmarks Undertak AB (projektledning)
e Lindstrom & Son Montage AB
o Katako AB

I referensgruppen medverkade dven representanter fran Skanska Sverige AB, Zarges AB,
Zarges Gmbh



UTGANGSPUNKTER FOR PROTOTYP

Malet for utveckling av ny arbetsstallning var att féreskrifterna 1 AFS Stallning 2013:04 per den 1
juli 2014 skulle uppfyllas pa basta méjliga satt ur savil funktionellt som kvalitetsméassigt och
ekonomiskt.

Problemdefinition
Arbetsmiljoverkets nya krav innebér att alla arbetsstallningar av typ s k “rullstallningar” skall ha
lasbara hjul. Hjulen skall vara lasta néar arbete fran stiallning pagar.

Denna typ av rullstallningar anvéands vid 80% av undertaksmontagen med bomlagshdojd upp till 1,6
meter. Rullstallningar anviands ocksd av méanga andra yrkeskategorier nir de utfor arbete i takhojd.
Samtliga yrkesgrupper omfattas av kraven 1 AFS.

Beskrivning av arbetsproblematiken:

e En rullstillning eller annan typ av arbetsplattform behover ofta flyttas for att komma at
hela arbetstallet.

e Stallningen kan ocksa behova flyttas tillfalligt for att bereda atkomst at andra arbeten
nedanfor stallningen

e Praxisibranschen vid arbeten fran stallning forsedd med hjul ar att forflytta rullstallningen
genom att sta kvar uppe pa stallningen och “jucka” sig fram.

e Lasta hjul innebar att yrkesarbetare maste kliattra ner fran stiallningen for att lasa upp
hjulen. Detta moment maste ibland upprepas mer 4n 80 ggr per arbetsdag.

De standiga avbrotten 1 arbetet innebar tidsférluster som bér minimeras. Klattrande upp och ner
fran traditionell stéllning utan varken trappa eller stege innebér ocksa en olyckrisk.

Irritationsmomentet 1 detta forfarande bor inte negligeras da det riskerar att paverka bade
kvaliteten 1 utforande och sdkerheten pa arbetsplatsen.

Probleml6sning - fokus
Projektet har tagit fasta pa att underléatta och forebygga skador i samband med dessa avbrott for att
lasa upp och forflytta stdallningen.

Projektets 2 huvudfragor att 16sa har saledes varit:

e lasning av hjul pa ett for montorerna arbetsmiljoriktigt satt

o tilltradesvégen upp pa plattformen ur bekvamlighets-, belastnings- och sékerhetssynpunkt
Lasbara hjul

Lasningen av hjul ar en viktig sdkerhetsfraga. Vid glidning riskera montoéren annars att falla ner.
dven personal nedanfor stdllningen riskerar att skadas av stéllning eller av nedfallande verktyg.

For att underlatta lasning och forsoka sdkerstélla att 1asning faktiskt utfors bor reglaget vara
lattillgangligt och hanterbart ur ett ergonomiskt perspektiv. Det handlar om att férse hjulen med
tillforlitliga och anvéndarvanliga las.

Tilltrade till plattform

Tilltradet eller atkomst till arbetsplattformen skall vara utformad for saval bekvamlighet och
sékerhet.

Trappstegen skall vara tillrackligt breda och stabila for att inte bara montoren att ga upp och nerfor.
Via trappan skall dven verktyg och material kunna béras upp pa ett sikert och bekvamt sétt.



Exempel pa traditionell hantverksstéllning:

Kalla: http://www.zarges.com/



AFS Stallning 2013:04 §§ 71-74

Sarskilda krav for anvandning av rullstidllningar

71 § Rullstallningar ska normalt endast anvéndas for kortvariga arbeten dar stdllningen behéver
flyttas ofta och dar forhallandena pa arbetsplatsen medger detta.

Endast arbeten som medfor att stallningen inte utsitts for nagra storre horisontella krafter far
utforas.

Allmiinna rdd: Byte av lampor, armaturer, upp- eller nedsédttning av skyltar samt mindre malnings-,
el-, ventilations- och platslageriarbeten dr exempel pa sddana arbeten.

Det &r inte lampligt att anvidnda rullstéllningar for storre fasadarbeten, till exempel omfattande
fasadmalning.

Vid fasadmalning av enfamiljshus (villor, par- och radhus) kan rullstdllning anvdndas om
arbetsgivarens undersékning och riskbedémning medger detta. Det dr da viktigt att:

e underlaget a4r sadant att rullstallningen l4tt kan flyttas,

e arbetet fran rullstallningen i huvudsak kan utforas fran forsta

e arbetsplansnivan (maximalt cirka 2,5 m 6ver mark), och

e tilltradeslederna ar sdkra och dndamalsenliga.
En prefabricerad rullstidllning 4r dimensionerad for en horisontallast av 300 N
72 § Nar en rullstdllning anvinds maste dess hjul vara lasta.
73 § Nar en rullstéallning flyttas far inga personer eller nagot material som
kan falla ner finnas pa den, oavsett pa vilken hojd arbetsplanet ar placerat.
Om en rullstdllning har stédben far de inte tas bort under flyttningen.
Allmiinna rdd: Det ar viktigt att rullstdllningen flyttas forsiktigt sa att
den inte blir instabil. Vid flyttning av en rullstdllning med stédben kan

stodbenen behova lyftas nagot.

Sarskilda krav for anvéandning av hantverkarstallningar

74 § Hantverkarstédllningar far normalt endast anvéndas for latta arbeten dar stéllningen behover
flyttas ofta. De far endast anvindas pa plana och hardgjorda eller forstarkta ytor, och endast pa
horisontella ytor om inte benen kan justeras 1 hojdled.

Hantverkarstillningar far endast anvindas av en person at gangen. Nar de anvinds maste hjulen
vara lasta, oavsett pa vilken hojd arbetsplanet ar placerat.

Endast arbeten som medfor att stéallningen utsitts for sma horisontella krafter far utforas.

Allmiinna rdad: En hantverkarstiallning &r normalt dimensionerad fér en horisontallast av 100 N.

Kélla: Arbetsmiljoverket



METODIK

Ett viktigt kriterium for projektet har varit att utga ifran befintliga konstruktioner och erfarenheter
fran beprovade lésningar och funktionalitet. Tillvaratagande av det som redan &r bra har varit
viktigt.

Utvecklingsarbetet har darfor fokuserat pa maojlighet att forbattra eller komplettera redan
fungerande I6sningar men som inte uppfyller normkravet och/eller kan bli &nnu béttre ur
sékerhets- eller ergonomsikt perspektiv.

Utgangsmaterial bl a:
e Befintliga arbetsplattformar och utvecklingspotential
e Befintliga konstruktionsdetaljer och behov av forbattrad funktionalitet
e Befintliga konstruktionsdetaljer som anvéands 1 annan typ av verksamhet

e Erfarenhet fran arbete pa och handhavande av hantverksstallningar

Projektets prioriteringar
Kriterier for utveckling av ny hantverksstillning:

e anvindarvianligt

e ergonomi

o sikerhet

e ekonomi

e marknad
Anvandarperspektiv

Med tonvikt pa anvindarperspektivet har projektet sokt ta fram en 16sning som ar siker och
bekvam att anvidnda i samband med utforande av olika typer av arbeten i1 takhéjd. Flexibilitet
betraffande arbetshojd var ett annat krav.

Ur anvandarperspektiv skulle stdllningen dven vara enkelt hanterbar 1 samband med transporter
och flytt mellan olika arbetsstéllen

Arbetsmiljoperspektiv

Ergonomi och sdkerhet innebar en viktig del av anvindarperspektivet men ocksa ett normkrav som
skulle uppfylla pa basta mojliga séatt.

Marknadsperspektiv

Ekonomikravet innebar att 1 detta utvecklingsskede ta fram en stdllning som uppfyller kraven pa
komfort och sdkerhet och funktion och som samtidigt kan férviantas upplevas som prisvird pa
marknaden.

Marknadsperspektivet innebéar att hitta en 16sning som snabbt kan na ut pa en bred marknad.
Eftersom projektet utgatt ifran behovet att uppfylla normkraven och samtidigt konstaterat bristen
pa hantverksstéllningar eller arbetsplattformar som uppfyller de nya kraven har stravan varit att
hitta en 16sning som flertalet foretag kan antas prioritera att képa in.
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Utveckling av prototyp och fardig konstruktion
Ett forsta steg 1 utveckling var att skapa en preliminér deisgn baserat pa grundldggande idéer och
forutsattningar. Konstruktionsidén har vidareutvecklats efterhand 1 CAD-milj6.

Arbetsgangen framtagande av prototyp:

1. Vid Zarges Gmbh i Tyskland studerades konstruktionen, de ingdende delarna utifran
uppstéallda krav.

2. Konstruktions- och detaljlésningar studerades och diskuterades av projektets arbets- och
referensgrupp.

3. [Efter lastberdkningar och bedéomning av stabilitet upprattades underlag for framtagande av
en prototyp.

Den stallningsprototyp som togs fram baserades pa savial beprovade l6sningar som nytank.

Test av prototyp

Prototypen testades 1 fullskala av Lindstrom & Son i en undertaksentreprenad. Entreprenaden

ingick som en del i projektet avseende Skanskas huvudkontor pa Kungsholmen. Testperioden pagick
under sommaren 2013.

Bild: Ronnmarks Undertak

Utvardering med montorerna visade att den nya stiallningen medforde en upplevd forbéattring av
arbetssituationen. Montérerna hade dock forslag till ytterligare forbéattringar eller justeringar.
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Utvardering

Montorernas feedback samt fragestéllningar som funnit med sedan prototypen togs fram resulterade

1 en lista 6ver beslut och atgiarder som faststilldes i referensgruppen efter testperiodens slut.

Punkterna som sammanfattas nedan har legat till grund for slutlig konstruktion (utdrag
ur protokoll 28 aug 2013):

1.
2.

10.
11.

12.
13.
14.

15.

16

Plattformshojden 1000mm behalls

Zarges ska 1 steg 2 erbjuda en “add-on unit” inklusive alla artiklar som krévs for att kunna
anvinda stéllningen som "normal” pabyggd hantverkstéllning.

Ramen ska vara 100mm hoégre i toppen for att kunna montera skyddsréacket sa hogt som
mojligt, men 4nda kunna rulla stiallningen genom en normal dérr, ny total hojd= 1936mm

Den fallbara ramen ska monteras sa hogt som majligt.

Den hoga delen av den fallbara ramen ska vara pa “stodsidan” for att kunna lagga material
och dessa ska ligga nagorlunda i lod.

Lyftmekanismen samt ldsning “bara” pa hoger sida. Lasningen i form av en pedal monteras
sa inget sticker ut utanfér ramen (skadar vaggen)

Sakerstill funktionen i lyftmekanismen, 6nskemalet ar att det alternativt ocksa ska kunna
lasa upp genom att lyfta stallningen.

Handledarna till trappan kortas 1 nedkant for att frigéra utrymme for laspedal
Kapa spetsen pa trappan.
Nar trappan falls upp krockar hjulen, 16s!

50mm hog sparklist pa 3-sidor som sitter fast pa stillningen (inget 16st tillbehér) Oppningen
mellan sparklisterna pa langsidan ska vara 630mm

Alla rérstumpar pa stegsidorna ska bort 6ver plattformshéjd 1000mm
Ta fram ett tillbehor for Listpaketen som kan sittas pa stdllningen Paketen 4r ca95x55mm

Nar den fallbara ramen flyttas upp frigérs plats for plattformen s att lasningen fungerar
som den ska. Sdkra plattformen i sidled sa att lasningen inte kan komma utanfor
rorstumpen

Lésningen av trappan dndras sa att trappan alltid sitter fast, sjalvklart ska det ga att fallas
upp lika prototyp.

Byt handledare langsida till horisontellt stag.

Kalla: Motesprotokoll - referensgrupp 28 augusti 2013
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RESULTAT AV UTVECKLINGSARBETET

Utvecklingsarbetet resulterade i en produktionsfardig prototyp av hantverksstallning inklusive
tillverkningsunderlag for denna.

e Hjulfragan har 16sts via tva separat lasningsfunktioner
e Tilltradesviagen har 16sts med en trappa med lag lutning och djupa steg.
Ovriga l6sningar och funktioner féljer av designbeskrivning nedan.
Design och utférande

Hantverksstillningen som tagits fram ar ihopfallbar och
har idag 3 olika plattformshojder.

Dessa fixa nivaer bedoms tacka in de mest frekventa
behoven géllande arbetsplattform for invandiga arbeten.

Stallningen har en totalvikt pa ca 54 kg och bestar
av tre delar:

e Féllbar ram inklusive trappa
e Plattform

e Horisontellt stag

Plattformen kan enkelt flyttas och monteras pa
foljande hojder:

e 440 mm motsvarande en arbetshéjd pa 2440mm
e 720 mm motsvarande en arbetshéjd pa 2720mm

e 1000 mm motsvarande en arbetshdjd pa 3000mm

Bild: Arbetsplattformens tre nivder

Bild: IThopfdllbar ram (Ronnmarks Undertak)

14



Detaljlosningar och funktioner

Handledare och racken
e Stabila handledare kopplade till hjullas (se nedan)

e Skyddsricke pa tre sidor
Utforande trappa

e  45° graders lutning

e 200 mm djupa steg

Trappan kan dessutom fallas upp t ex vid ldngre transporter av
stallningen

Hjullasning
e snabblasning vid traditionell laspedal

e upplasning kan ske med ett latt lyft i stallningens
handledare

e upplasning kan ej ske fran stallningen

Bild: Rénnmarks Undertak

{

Bild: Stdllningshjulet ldses med
pedal. Uppldsning kan ske via mekanism kopplad till handledarens forldngning i form av stodben
(till hoger i bild).
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Tillverkning och distribution

Hantverksstillningen som utvecklades 1 projektet dr redan idag inne i en kommersiell fas.
Tillverkningen och distributionen av hantverksstéallningen handhas av Zarges.

Hantverksstillning har redan kopts in och anvéinds vid Nya Karolinska Sjukhuset, NKS. Utéver
leverans av stéllningar till Nya Karolinska Sjukhuset har hittills intresse fér den nya

hantverksstillningen inkommit fran bl a Undertakféreningens medlemsforetag samt forfragningar
fran bl a Skanska Maskin AB.

Vidare lansering av den nya hantverksstéllningen anpassad till arbetsmiljokraven planeras under
varen 2015.

Zarges Trapphantverkstéalining ZARGE

= Tre plattformshdjder / arbetshdjd
= 440mm / 2440mm
= 720mm/2720mm
= 1000mm / 3000mm
= Snabblasning med laspedal
= Upplasning med ett |att lyft i
handledaren
= Handledare for sdkert tilltrade till och
fran plattformen
=  Skyddsracke pa langsidor och kortsida.
= Trappa med 45° graders lutning och
200mm djupa steg
= Uppféllbar trappa vid |1&ngre transporter
= Hoppféllbar,(bestar av tre delar).
= Féllbara ramen inklusive trappa (35 Kqg)
= Plattformen (15 Kg)
= Horisontellt stag (4Kg)
= Utvecklad i samarbete med
Rdnnmarks Undertak AB

00.05.2014 1

Bild: Underlag till presentationsbroschyr for hantverksstdllningen.
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SLUTSATSER

Utvecklingsarbetet har lyckats att ta fram en prototyp och hantverksstillning med véasentligt
forbattrad funktionalitet 4n de som tidigare funnits p4 marknaden.

Maluppfyllelse

Malet ar uppnatt att ta fram en prisviard hantverksstillning som uppfyller normkraven och
dessutom underlattar for yrkesarbetarna att uppfylla dessa.

Uppstallda kriterier for utvecklingsarbetet sdsom anvéandarvanlighet och sékerhet har kunnat
uppfyllas pa ett funktionellt satt. En stabil och samtidigt flexibel hantverksstédllning med vasentligt
forbattrad sakerhet och bekvamlighet for anviandarna har utvecklats utan att goéra avkall pa
ekonomi och markandsperspektivet.

Engagemanget och det stora intresset for den nya hantverksstillningen har medfér att den kunnat
ga 1 produktion.

Anpassning till malgrupperna

Den nya hantverksstallningen &ar framtagen och testad framst vid undertaksarbeten Det har
inledningsvis konstaterats att flera andra yrkesgrupper da och d4 maste utféra arbeten fran nagon
typ av arbetsplattform eller rullstdllning. Da dessa yrkeskategorier inte alltid har samma rutin i
anvandandet av arbetsstéllningar, som undertaksmontoérer har, ar det kanske minst lika viktigt att
det nu finns ett sédkrare alternativ 4ven for dessa malgrupper.

Utvecklingspotential for hjalpmedel

Arbetet med att utveckla och testa en ny stallningsprototyp har skapat nya perspektiv och syn pa de
mojligheter som faktiskt finna att forbéttra befintliga hjalpmedel 1 byggbranschen.

Plattformar och rullstallstallningar av den typ som studerats och utvecklats 1 detta projekt kan
sannolikt utvecklas vidare. Nu 4r arbetsmiljokraven uppfyllda och samtidigt har
anvandarvéanligheten kunnat forbattras pa ett satt som mycket val motsvarat forvantningarna och
malsittningen inom projektets ramar.

En framtida vidareutveckling av hantverksstillningen skulle kunna innebéra dnnu 6kad flexibilitet
och funktionalitet t ex avseende reglering av arbetshéjd. Daremot kan det 1 nulédget vara svart att se
hur just denna typ av stdllning skall kunna utvecklas vidare for att vasentligt forebygga de
produktionsstorningar som trots allt kvarstar nar personalen tvingas ga upp och ner fran
stallningen 1 samband med forflyttning. Vi tror att denna situation mgjligen kan férebyggas via
planeringen av de olika arbetena pa plats.

Forutsattningar for utveckling av moderna hjalpmedel

Viktigt att ta tillvara befintlig teknik och erfarenheter. Projektet pavisar att befintliga l6sningar kan
ha utvecklings- och forbattringspotential. Det ar inte alltid nédvéandigt att "uppfinna hjulet".

En annan viktig forutsédttning ar att ta tillvara anvandarnas, 1 detta fall undertakmontorens,
synpunkter och forslag. Manga ganger ar det ocksa yrkesarbetare som patalar behovet av
forbattrade verktyg och redskap.
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LITTERATURFORTECKNING

e AFS 2013:04 - Stédllningar

e Sékra stéallningar (Arbetsmiljéverket)
http://www.av.se/dokument/publikationer/bocker/h456.pdf
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